
E SILAS
Reg. No.004/5-114

Krmanova 6. 5, 040 00 Ko5ice, tel.: +421 556226171(2), 6233408, fax.: +42155 6255189, e-mail: ondik@ke.tsus.sk

PROTOKOL O SKUSKE C. 70 06 OO4O - 1

1. Meno a adresa zAkaznikaz
KODA, s.r.o., Sebastovce 50, O4O 17 KoSice, Slovensk6 republika

2. UOale o vzorkach
2,1 Popis a oznadenie vzoriek:

Tenkosten n6 ocelov6 profi ly pre sad rokart6nov6 kon5tru kcie:
1, UD 28, vzorka e . 1 1-06/06004011.11-3
2, CD 60, vzorka e. 11-06/06004041.11-3

Miesto vyiroby: KODA, s.r.o., Sebastovce 50, O4O 17 Ko5ice, Slovenskd republika

2.2 DAtum priJatia vzoriek:
15.02.2006

2.3 UOale o odbere, uloZenl a o5etrovanivzoriek:
Vzorky vlirobkov boli odobrat6 a do laborat6ria TSUS KoSice dodan6 z6kaznlkom. UloZenie vzoriek
v laborat6rnom prostredl pri teplote vzduchu 20 t 5" C, relatlvnej vlhkosti vzduchu 50 a2 75 o/o.

3. UAale o sk0Ske

Sk{5an6 vlastnost' Sk05obnf predpis C. ev. kafi
sk. postupu Neistota merania

Rozmerov6 a tvarov6 presnost Intern! sk0Sobnf predpis
1/99 TSUS KE

P71 (0,1 aZ 500) mm 1,0 %
@A aZ 30) m 0.1 %

3.1 Skri5ku vykonal:
Ing. Radoslav Krempask!, Martin Vitkovid

3.2 Ddtum vykonania skf5ky:
21.02.2006

3.3 Odchilky od skri5obn6ho postupu a informicie o Specifickfch sk05obnich podmienkach:
Ziadne.

3.4 PouZit6 nenormalizovan6 met6da:
Nebola pou2it6,

4. UCaie o meradt6ch a zariadeniach pouZitfch pri skri5ke

N5zov meradla alebo zariadenia G. evid. karty
meradla / zar.

Meraci rozsah
Trieda presnosti /
maxim5lna chvba

P6smo ocelov6 M 70 0006 (0,4 aZ 30) m (0,63 t 0,97) mm
Posuvn6 meradlo DIGIMATIC M700022 (O.O1 a2150) mm G0,006t0,007)mm
OdchVlkomer s ramenami DIGIMATIC M 70 0106 (0,1 aZ 25) mm (0,03 t 0,01) mm
Pravitko ocelovE M 70 0155 1 a21000) mm
Meracie klinkv (0.05 aZ 10) mm

Uhlomer t 10
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5.

5.1

Protokol o skrt5ke i.:70 06 0040-1

Visledky skri5ky:

Rozmerov6 a tvarova presnost'- tenkostennf ocel'ovyi profil pre sadrokart6nov6 kon5trukcie UD

Profil UD 28. vz. e, 11-06/060040/1.

kde je Sirka Strbiny,
je menovitd Sirka profilu.

Obr. c. 3: Sch6ma profilu UD

5.2 Rozmerov6 a tvarov6 presnost - tenkostennli ocel'ovf profil pre sadrokartonov6 kon5trukcie CD

Profil CD 60. vz. c. 11-06/060040/ll.

je Sirka Strbiny,
je menovitd Slrka profilu.

Obr. d.4: Sch6ma profilu CD
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h"
W,

kde h"
W,

Merand vlastnost'
Nameran6 hodnoty

v2.6.
11-06t0600404.t1

vz. c.
11-06t060040il.t2

vz. c.
1 1-06/060040/t./3

Hr0bka olechu lmml 0.60 0.60 0.61 0,60 0,60 0,60 0,61 0.60 0.61
DlZkaprofilu-L lmml 2999 2998 2999
Sirkaprofilu-A lmml 28.2 28.2 28j 28,1 28,1 28j 28j 28.1 28.1

Priemer vyrazenfch otvorov [mm]
7,87t8,14 7,89t8,15

7.93t8.14
7,8718,07 7,89t8,11

7.93/8.10
7,88/8,08 7,90/8,09

7.9018.11
Vzdialenost medzi uvrazenrimi otvormi lmml 512.0 512,0 512.0 512.0 511.5 512.0 513,0 512,5 512,5

Sirkapriruby-B [mm]
26,9 26,8 26,9
27.0 26.9 26.9

26,8 26,8 26,9
26.9 27.0 27.0

26,8 26,9 26,8
27,0 26,9 27,0

Rozmer uhla - uhlov6 odchflka prlrub [0]
01
11

00
11

00
11

Rovinnost profilu lmml 000 000 000
Pootodenie profl lu (h/w) 0 0 0

Meran6 vlastnost'
Nameran6 hodnotv

v2.6.
1 1-06/060040/il./1

vz. t.
11-061060040111.12

v2.6.
1 1 -06/060040/lt ./3

HrUbka plechu lmml 0,55 0,56 0,55 0,56 0,56 0,55 0,56 0,55 0,55
DlZkaorofilu-L Imml 3001 3001 3001
Sirkaprofilu-A lmml 60,0 60,1 60,1 60,0 60,0 59,9 60,1 60,0 60,1

Sirkapriruby-B [mm]
26,9 27,0 27,O
27.0 27.0 27.0

27,0 26,9 27,0
27.0 27.1 27.1

27,0 27,1 27,1
27.0 26.9 26.9

Rozmer uhla - uhlov6 odchllka prirub [o]
00
22

01
01

11
10

Rovinnosf profilu lmml 011 010 111
Pooto6enie orofi lu (h/w) 0 0 0



Protokol o skf5ke 6.: 70 06 0040-1

Prehl6senle:
Vfsledky skti5ky sa tfkaj0 predmetu sk0Sky a nenahr6dzajri in6 dokumenty (napr. spr6vneho
charakteru), ktor6 s0 org6nmi St5tneho odborn6ho dozoru podta $pecifickfch predpisov
po2adovan6, Protokol o sk05ke m02e byt reprodukovany iba cely. Na reprodukciu dasti protokolu je
potrebny plsomni s0hlas sk0Sobn6ho laborat6ria,

Ddtum vystavenia protokolu :

Protokol o sk0Ske vypracoval :

Schv6lil

21.02.2006

Ing. Radoslav Krempaskf

lng, M6ria Andrejkov6 v t .

Ved0ci sk05obn6ho laborat6ria : Ing. Sl6vo Ondik
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